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© SpritzefOrmedizinischeZweclce. 

© Der Spritzenzylinder (1) trfigt an einem nadelseitigen 
Zylindermundstuck (2) ein axial von auBen aufgesetztes und 
durch eine Ringkappe (4) gehaltenes Nadelansatzstuck (3). 
Zylindermundstuck (2) und Nadelansatzstuck (3) besitzen je 
einen AuBen bund (5, 6), die von der sie ubergreifenden 
Ringkappe (4) axial gegeneinander verpreBt sind. Das Zylin- 
dermundstuck (2) besrtzt eine sich nadelseitig erweiternde 
und bis zur nadelseitigen Stirnflache (10) seines AuBenbun- 



des (6) erstreckende konische Innenflache (11) und das 
Nadelansatzstuck (3) einen der konischen Innenflache (11) 
anliegende Konusteil (12). Die den AuBenbund (5) des 
Nadelansatzstuckes (3) mit einem Ringflansch (13) ubergrei- 
fende Ringkappe (4) ist am Zylindermundstuck (2) mit einer 
die zylinderseitige Stirnflache (14) seines AuBenbundes (6) 
ubergreifenden Innenschulter (15) elastisch eingerastet. 
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Spritze fUr medizinische Zwecke 

Die Erfindung betrifft eine Spritze fllr medizinische 
Zwecke mit einem mindestens einen verschiebbaren 
Spritzenkolben aufweisenden Spritzenzylinder, der an 
einem nadelseitigen ZylindermundstUck ein axial von 
auflen aufgesetztes und durch eine Ringkappe gehalte- 
nes NadelansatzstUck trSrgt, wobei das Zylindermund- 
stUck und das NadelansatzstUck Je einen AuBenbund 
aufweisen und beide AuBenbunde von der sie Ubergrei- 
fenden Ringkappe axial gegeneinander verpreSt sind. 

Bei bekannten Spritzen dieser Art, insbes. Einmal- 
spritzen, ist zwischen beide AuBenbunde eine Dicht- 
ringscheibe eingelegt und mittels der Ringkappe ver- 
preflt, die aus Metall besteht und ttber die voneinan- 
der abgewandten Stirnseiten der beiden AuBenbunde 
umgebogen bzw. umgebSrdelt ist. Dabei kann eine hohe 
axiale AnpreBkraft auf gebracht und durch die umgebSr- 
delte Ringkappe aufrecht erhalten verden, so daB die 
Dichtringscheibe eine gute Abdichtung ergibt. Diese 
Montage der Ringkappe erfolgt bei noch leerer Spritze, 
ist also ohne weiteres ftlr Spritzen geeignet, die, 
wie Einmalspritzen, durch das hintere Ende des Spritzen- 
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zylinders bei zunftchst f ehlendem Spritzenkolben oder 
die in Ublicher Weise durch Aufziehen der Injektions- 
flUssigkeit durch die Injektionsnadel mittels des 
Spritzenkolbens befUllt werden. Eine BefUllung der 
Spritze vom nadelseitigen Ende her bei zun&chst noch 
f ehlendem Nadelansatzstllck 1st nicht mSglich, weil 
die Montage des NadelansatzstUckes mittels der Ring- 
kappe bei bereits befUllter Spritze mit Schwierigkei- 
ten verbunden ware. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spritze 
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB das Na- 
delansatzstUck und die Ringkappe auch bei schon be- 
fUllter Spritze unschwer montiert werden kBnnen und 
sichere Dichtheit des Spritzenzylinderabschlusses ge- 
wfihrleisten. 

Diese Aufgabe vird nach der Erfindung dadurch gel8st f 
daB das ZylindermundstUck eine sich nadelseitig erwei- 
ternde und bis zur nadelseitigen StirnflSche seines 
AuBenbundes erstreckende konische Innenflfiche und das 
NadelansatzstUck einen der konischen Innenflache an- 
liegenden Konusteil aufweist, wobei der Durchmesser 
des Konusteils bei unverformtem freiem Nadelansatz- 
stUck etwas grBBer als der Jewells entsprechende Durch- 
messer der konischen Innenflftche ist, und daB die den 
AuBenbund des NadelansatzstUckes mit einem Ringflansch 
Ubergreif ende Ringkappe am ZylindermundstUck mit einer 
die zylinders eitige Stirnflftche seines AuBenbundes 
Ubergreif enden Innenschulter elastisch eingerastet 
ist. Dabei kann das NadelansatzstUck im Ganzen aus 



0144483 

3 - 



einem gummielastischen Werkstoff (Gunani oder elastome- 
rer Kunststoff ) bestehen, in den die Injektionsnadel 
elnvulkanisiert oder temperaturbe standi g eingeklebt 
sein kann. Die Injektionsnadel kann aber auch zunachst 
5 tlberhaupt fehlen und erst unmittelbar vor der Appli- 
kation der Spritze in oder auf das Nadelansatzsttlck ge- 
setzt werden, wozu am Nadelansatzsttlck in tiblicher Wei- 
se ein Luerkonus angeformt sein kann, der sich tibrigens 
auch deswegen schon empfiehlt, veil er zum Aufstecken 

10 einer die im Nadelansatzsttlck fest einvxakanislerte 

oder eingeklebte Injektionsnadel schtltzenden Kappe die- 
nen kann. Wird die Injektionsnadel erst unmittelbar vor 
der Applikation der Spritze auf das Nadelansatzsttlck 
aufgesteckt, kann der im Nadelansatzsttlck den Austritt 

15 des Injektionsmittels ermBglichende Kanal durch eine 
VerschluBkappe nach Art einer sogenannten Tip-Cap ver- 
schlossen sein, die auf dem Luerkonus sitzt und einen 
in den Kanal eingreif enden und ihn abdichtenden zentra- 
len Stift besitzt. 

20 

Der durch die Erfindung erreichte Fortschritt besteht 
im wesentlichen darin, dafi die Ringkappe nicht mehr 
als Metallteil durch Biege- und BSrdelungsprozesse 
montiert werden muB, sondern als ein in der Regel aus 

25 Kunststoff bestehendes Montageteil lediglich liber das 
dem SpritzenmundstUck aufgesteckte Nadelansatzsttlck 
gesteckt und bis zum Einrasten am SpritzenmundstUck 
angedrtlckt zu werden braucht. Dazu bedarf es wesent- 
lich geringerer Andruckkrafte als sie bei einer Ring- 

30 kappe aus Metall zum Verpressen beider AuBenbunde tlber 

die Dlchtringscheibe erforderlich sind, um die gewtinsch- 
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te Dichtigkeit sicher zu stellen. Denn bei der Erfin- 
dung wird die axiale Andruckkraft Uber den Kegelwinkel 
des Konusteils in eine hohe AnpreBkraft zwischen der 
UmfangsflSche des Konusteils des Nadelansatzstiickes 
land der konischen Innenflfiche des Zylindermundstttckes 
transformiert, so dafl die durch das Einrasten erreich- 
te axiale Andruckkraft zur sicheren Abdichtung ausreicht. 
Im librigen ermBglicht das durch die konische Innenflfi- 
che im Vergleich zur Innenweite des Spritzenzylinders 
selbst nur wenig verengte Zylindermundstlick die Beflil- 
lung von Einmalspritzen vom nadelseitigen Ende her, was 
besonders dann wiohtige Bedeutung erhfilt, wenn die Spritze 
fiir Lyophilisate bestimmt ist und die Lyophilisierung in 
der Spritze selbst und durch das nadelseitige Ende des 
Spritzenzylinders hindurch erfolgen soil. Uhabhfingig 
davon kann die Spritze mit eingerastetem Nadelansatz- 
stUck unter hohen Temper aturen behandelt werden, was 
sowohl ihre Sterilisierung im Durchlauftunnel mit dem 
Vorteil eines kontinuierlichen Bearbeitungsablauf es 
(im Gegensatz zum unterbrochenen Ablauf bei Sterilisie- 
rung im Autoklaven) als auch ihre Silikonisierung durch 
Einbrennen ermBglicht. 

Eine bevorzugte Ausftihrungsf orm der Erf indung ist da- 
durch gekennzeichnet, daB sich im ZylindermundstUck 
zylinderseitig an die konische Innenflfiche eine zylind- 
rische Innenflfiche anschlieflt, der ein Zylinderteil des 
NadelansatzstUckes anliegt, wobei der IXirchmesser des 
Zylinderteils bei freiem unverformten NadelansatzstUck 
ebenfalls etwas gr6Ber ist als der Innendurchmesser 
der zylindrischen Innenflfiche, so daB sich zwischen dem 
Zylinderteil des Nadelansatzstiickes und der zylindri- 



C1444S3 



5 - 



schen Innenflache des ZylindermundstUckes durch die 
Kompression des Zylinderteils bei in das Zylindermund- 
stUck eingesetztem Nadelansatzsttlck eine zusatzliche Ab- 
dichtung zwischen dem Nadelansatzsttlck und dem Zylinder- 
5 mundstUck ergibt. Es gentigt dann in weiterer Ausbildung 
der Erfindung, daB die beiden Auflenbunde mit ihren ein- 
ander zugewandten StirnflMchen unmlttelbar aneinander 
liegen, wobei die Stirnflache des AuBenbundes am Zylin- 
dermundstUck als sehr flache, in Richtung zur Nadel zu- 

10 sammenlaufende Kegelflfiche ausgeblldet 1st, so daB sich 
der hSchste Dichtungsdruck unmittelbar am Rande der 
Mtlndung der koni schen Innenflache in der Stirnflache 
des AuBenbundes des ZylindermundstUcks einstellt. Auf 
eine besondere Dichtringscheibe wie bei den bekannten 

15 Spritzen kann dam verzichtet werden. ZweckmSBig sind 
im Nadelansatzsttlck zwischen dem Zylinderteil , dem Ko- 
nusteil und dem AuBenbund schmale Ringnuten vorgesehen, 
mit welchen es mSglich ist, die beim Einsetzen und Ver- 
spannen des NadelansatzstUckes im bzw. am Zylindermund- 

20 stUck entstehenden Werkstoffverdr&ngungen des Nadelan- 
satzstUckes, insbes. im Bereich seines Zylinder- tmd 
Konusteils, in Jeweils gewUnschter Weise zu steuern, 
so dafl sich die unmittelbaren AnpreBkrafte zwischen 
den aneinander liegenden Flachen des Zylinder- und Ko- 

25 nusteils einerseits und des ZylindermundstUcks ande-- 
rerseits weitgehend unabhangig voneinander einstellen 
laseen. Dem gleichen Zweck kann eine in der zylinder- 
seitlgen Stirnflache des Zylinderteils des Nadelansatz- 
stUckes vorgesehene flache hohlkegelfBrmige Aussparung 

30 dienen, Uber die es mSglich ist, die Werkstoffverdran- 
gung insbes. im Zylinderteil des NadelansatzstUckes 
zu beeinflussen. Im Ubrigen empfiehlt es sich, daB die 
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Innenschulter der Ringkappe von einem Rastring gebil- 
det 1st, der an seinem zylinderseitigen Innenrand mit 
einer sich zum Spritzenzylinder hin Bffnenden Kegel- 
flfiche ausgestattet 1st, die es in einfacher Weise 
erm»glicht f den Rastring tiber die AuBenbunde hinweg 
zu ftihren und im dazu erforderlichen Utafang elastisch 
aufzuweiten. 

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeich- 
nung dargestellten AusfUhruhgsbeispiel nSher erlSutert; 
es zeigen: 

Fig.1 eine erf indungsgemSfle Spritze mit lediglich sche- 

matisch angedeutetem Spritzenkolben im Axialschnitt 

Pig, 2 das vordere Ende des Spritzenzylinders und des 

. Nadelansatzstlickes ohne Irijektionsnadel im nicht 
zusammengesetzten Zustand in gegenUber Fig. 1 
vergrSBerter Darstellung. 

In der Zeichnung ist eine Zweikammerspritze- mit zwei 
Spritzenkolben 9 dargestellt und der Spritzenzylinder 
mit : 1, sein ZylinderraundstUck mit 2 und das dem Zylin- 
dermundstUck axial von auBen auf setzbare Nadelansatz- 
stUck mit 3 bezeichnet. Das NadelansatzstUck 3 wird 
durch eine Ringkappe 4 gehalten, wozu das Zylinder- 
mundsttick 2 und das NadelansatzstUck 3 $e einen AuBen- 
bund 5 1 6-aufweisen und beide AuBenbunde 5 f 6 von der 
sie tlbergreif enden Ringkappe 4 axial gegeneinander 
verpreflt sind. Das NadelansatzstUck 3 kann, soweit an 
ihm noch- keine Injektionsnadel montiert ist f entspre- 
chend Fig. 1 durch ein Tip-Cap 7 verschlossen sein. 
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1st in das NadelansatzstUck 3 eine Injektionsnadel ein- 
gesetzt, kann auf dem in Fig. 1 die Tip-Cap 7 aufriehmen- 
den Luerkonus 8 des NadelansatzstUckes eine in der Zeich- 
nung nicht dargestellte Nadelschutzkappe aufgesteckt 
5 werden. Das mit dem Spritzenzylinder 1 einstUckige Zy- 
lindermundstUck 2 besitzt eine sich nadelseitig erwei- 
ternde und bis zur nadelseitigen StirnflSche 10 seines 
AuBenbundes 6 erstreckende konische InnenflSche 11. Das 
aus Gummi oder einem elastomeren Kunststoff bestehende 

10 NadelansatzstUck 3 besitzt einen Konusteil 12, der bei 
am ZylindermundstUck 2 fertig' montiertem Nadelansatz- 
stUck 3 dessen konischer Innenflache 11 J anliegt. Der 
Durchmesser des Konusteils 12 ist bei noch nicht mon- 
tiertem, also unverformtem freiem NadelansatzstUck 3 

15 etwas grafler als der Jewells entsprechende Durchmesser 
der konischen InnenflSche 11, so daB sich zwischen der 
ttnfangsflSche des Konusteils 12 und der zugeordneten 
konischen InnenflSche 11 des ZylindermundstUcks 2 eine 
hohe Pressung ergibt. Die den AuBenbund 5 des Nadelan- 

20 satzstUckes 3 mit einem Ringflansch 13 Ubergreif ende 
Ringkappe h aus Kunststoff ist am ZylindermundstUck 2 
mit einer die zylinderseitige StimflSche 14 seines 
AuBenbundes 6 Ubergreif enden Innenschulter 15 elastisch 
eingerastet. Im ZylindermundstUck 2 schlieBt sich zylin- 

25 derseitig an die konische InnenflSche 11 eine zylindri- 
sche Innenflfiche 16 an, der am NadelansatzstUck 3 ein 
Zylinderteil 17 entspricht, das bei am Zylindermund- 
stUck 2 montiertem NadelansatzstUck 3 mit seiner zylindri- 
schen AuBenflSche der zylindrischen InnenflSche 16 des 

30 ZylindermundstUcks 2 anliegt. Auch hier ist der Durch- 
messer des Zylihderteils 17 bei noch nicht montiertem, 
also ffreiem unverformten NadelansatzstUck 3 etwas grSBer 
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als der Innendurchmesser der zylindrischen Innenfl&che 
16, so daB die AnpreBkraft der elnander anliegenden 
Zylinderflfichen des Zylinderteils 17 einerseits und 
des Zylindermundstticks 2 andererseits gewShrleistet ... 
5 1st. Bei dem Verpressen des Zylinderteils 17 und des Ko- 
nusteils 12 im Zylindermundsttick 2 finden im Nadelan- 
satzsttlck 3 3edenfalls im Bereich des Zylinderteils 17 
und des Konustells 12 WerkstoffverdrSngungen statt, 
die in besonders einfacher Weise dadurch gesteuert 

10 verden kBnnen, daB im Nadelansatzsttlck 3 zwischen dem 
Zylinderteil 17 f dem Konusteil 12 und dem AuBenbund 5 
schmale Ringnuten 18 vorgesehen sind. Aus dem gleichen 
Grund kana. sich in der zylinderseitigen Stirnf lSLche 
des Zylinderteils 17 des Nadelansatzsttickes 3 eine fla- 

15 che hohlkegelformige Aussparung 19 befinden. Die beiden 
Aufienbun.de 5 f 6 liegen mit ihren elnander zugewandten 
StimflSchen unmittelbar aneinander. Die StirnflSche 
10 des AuBenbundes 6 am Zylindermundsttick 2 1st als sehr 
flache, in Richtung zur Nadel zusammenlaufende Kegel- 

20 flgche ausgebildet, die im Ausftihrungsbeispiel einen 

Winkel 20 von 5° mit der zur Spritzenachse senkrechten 
Mtindungsebene 21 bildet. Der Konuswinkel 22 der koni- 
schen InnenflSche 11 des Zylindermundstlickes 2 und ent- 
sprechend des Zylinderteils 12 am Nadelansatzsttlck 3 

25 betrSgt 15°. Die Innenschulter 15 der Ringkappe 4 ist 
von einem Rastring 23 gebildet, der an seinem zylin- 
derseitigen Innenrand mit einer sich zum Spritzenzylin- 
der 1 hin Bffnenden KegelflStche 24 ausgestattet ist, 
die es in einfacher Weise ermBglicht, beim Auf stecken 

30 der Ringkappe 4 sowohl auf den AuBenbund 5 des Nadel- 
ansatzstUckes 3 als auch beim Auf stecken auf den Aufien- 
* bund 6 des ZylindermundstUckes 2 den Rastring 23 in 

einfacher Weise im erf orderlichen Umf ang elastisch auf- 
zuweiten. 
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Schutzansprllche : 

1 . Spritze flir medizinische Zwecke mit einem mindestens 
einen verschiebbaren Spritzenkblben aufweisenden 
Spritzenzylinder, der an einem nadelseitigen Zylin- 
dermundstUck ein axial von auBen aufgesetztes und 
5 durch eine Ringkappe gehaltenes NadelansatzstUck 

trSgt, wobei das Zylindermundstlick und das Nadel- 
ans at z stlick je einen AuBenbund aufweisen und beide 
AuBenbunde von der sie tibergreifenden Ringkappe 
axial gegeneinander verpreBt sind, dadurch gekenn- 

10 zeichnet, daB das Zylindermundstlick (2) eine sich 

nadelseitig erweiternde und bis zur nadelseitigen 
StirniTl&che (10) seines AuBenbundes (6) erstrecken- 
de konische InnenflSche (11) und das Nadelansatz- 
stUck (3) einen der konischen InnenflSche (11) an- 

15 liegenden Konusteil (12) aufweist, wobei der Durch- 

messer des Konusteils (12) bei unverformtem freien 
NadelansatzstUck (3) etwas gr5Ber als der jeveils 
entsprechende Durchmesser der konischen Innen- 
flSche (11) ist, und daB die den AuBenbund (5) des 

20 Nadelansatzstlickes (3) mit einem Ringflansch (13) 

Ubergreifende Ringkappe (4) am Zylindermundstlick 
(2) mit einer die zylinderseitige StirnflSche (14) 
seines AuBenbundes (6) tibergreifenden Innenschulter 
(15) elastisch eingerastet ist. 
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2. Spritze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB filch im ZylindermundstUck (2) zylinderseitig 
an die konische InnenflMche (11) eine zylindrische 
Innenfiache (16) anschlieflt, der ein Zylinderteil 
(17) des NadelansatzstUckes (3) anliegt, wobei 
der Durchmesser des Zylinderteils (17) bei freiem 
unverformten NadelansatzstUck (3) etwas grSBer 1st 
als der Innendurchmesser der zylindrischen Innen- 
fiache (16). 

3. Spritze nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden AuBenbunde (5 f 6) mit 
ihren einander zugevandten StirnflSchen unmittel- 
bar aneinander liegen, wobei die StirnflSche (10) 
des AuBenbundes (6) am ZylindermundstUck (2) als 
sehr flache, in Richtung zur Nadel zusammenlaufen- 
de KegelflSche ausgebildet ist. 

4. Spritze nach den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im NadelansatzstUck (3) zwischen 
dem Zylinderteil (17), dem Konusteil (12) und dem 
AuBenbund (5) schmale Ringnuten (18) vorgesehen sind. 

5. Spritze nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Innenschulter (15) der 
Ringkappe (4) von einem Rastring (23) gebildet 
ist, der an seinem zylinderseitigen Innenrand mit 
einer sich zum Spritzenzylinder (1) hin Bfffcenden 
KegelflSche (24) ausgestattet ist. 

6. Spritze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der zylinderseitigen Stirnfiache des Zylin- 
derteils (17) des NadelansatzstUckes (3) eine flache 
hohlkegelfBrmige Aussparung (19) vorgesehen ist. 
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